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SYSTEM NAPRAW BETONU - PRZEGLAD PRODUKTOW.

PRZYCZYNY KOROZJI BETONU. PROCES NISZCZENIA KONSTRUKCJI

BETONOWEJ.
Zaréwno beton, jak i zelbet, podobnie jak
wiekszos¢é materiatdw budowlanych, sg narazone na

Proces niszczenia zelbetu przebiega
dziatanie czynnikéw powodujgcych korozje. W zaleznosci

stosunkowo wolno. Poczgtkowo na powierzchni betonu

od przyczyn, korozje betonu i zelbetu mozna podzieli¢

na fizyczng i chemiczna.

Korozja fizyczna betonu to przede wszystkim

nie wida¢ niepokojgcych symptoméw. Jednakze w jego

wnetrzu zachodzi proces karbonizacji, a strefa
zobojetniania betonu przenika w gtgb az dociera

szkodliwe oddziatywanie wilgoci i mrozu. Woda,

zwtaszcza miekka, pochodzgca z opaddéw i kondensacii,
posiada wiasciwos¢ tworzenia roztworow z wieloma
zawartymi w betonie zwigzkami mineralnymi. Sg one
przez to wyptukiwane na zewnatrz, ostabiajgc jego
strukture krystaliczng i powigekszajgc istniejgce pory.

Z kolei 16d powstaty z zamknietej w porach wilgoci
rozszerza sie, przez co wywiera na ich scianki nacisk

prowadzgcy do niszczgcych naprezen wewnetrznych.

do elementow zbrojenia.

Wdéwczas zanika mechanizm ochronny i na
powierzchni preta zaczyna sie proces korozyjny.
Korodujgca stal zwieksza swojg objetos¢, wynikiem
czego poczgtkowo na powierzchni betonu powstajg
zarysowania. Z dalszym uptywem czasu odspajaniu
ulega otulina betonowa zbrojenia, czego skutkiem jest
przyspieszona korozja stali.

ETAPY NISZCZENIA KONSTRUKCJI BETONOWEJ.

Korozja chemiczna betonu to niekorzystne
oddziatywanie réznych substancji gazowych i ciektych,

ktére wchodzac w reakcje chemiczne z jego sktadnikami,
rozktadajg i niszczg jego strukture. Jedng ze szkodliwych
substancji jest zawarty w powietrzu dwutlenek wegla.

W potaczeniu z wilgocig tworzy on kwas weglowy,
powodujgcy proces tzw. ,karbonizacji betonu”. Zjawisko
to wpltywa niekorzystnie na naturalny mechanizm
zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej,
bazujgcy na wiasciwej zdrowemu betonowi, wysokiej

zasadowosci (pH 12-14).

PRZEGLAD PRODUKTOW DO NAPRAWY BETONU:

Linia wyrobow ,PromaCret PCC” obejmuje materiaty do profesjonalnych operacji zabezpieczajgcych, naprawczych i ochronnych
standardowych konstrukcji betonowych i zelbetowych, nie podlegajagcych obcigzeniom dynamicznym (tzw. PCC I).
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Gotowa zaprawa PCC | (cementowo-polimerowa)
o dziataniu sczepnym i antykorozyjnym.

Przeznaczenie:

- Jako antykorozyjna powtoka ochronna uktadana
bezposrednio na stali zbrojeniowej w ramach
systemu naprawy konstrukcji betonowych

i zelbetowych - PromaCret;

- Jako warstwa sczepna pomigdzy istniejgcym
podifozem ze starego betonu, zelbetu i stali
zbrojeniowej, a zaprawami naprawczymi systemu
PromaCret do reprofilacji i wypetniania ubytkow
oraz innymi zaprawami cementowymi lub
cementowo-polimerowymi;

- Do polepszania przyczepnosci i kompensacji
naprezen pomiedzy istniejgcymi podtozami
konstrukcyjnymi z betonu i zelbetu, a uktadanymi
na nich zespolonymi jastrychami cementowymi.

PromaCret ZH/MK

Proma

EGret RM2(
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PromaCret RM 20

Gotowa zaprawa PCC | / SPCC (cementowo-
polimerowa) do wypetniania ubytkdéw 5 + 40 mm.

Przeznaczenie:

- Jako zaprawa reprofilacyjna (wypetniajgca)

w ramach systemu PromacCret, do naprawy
ubytkéw w zelbecie, w przedziale grubosci 5+40
mm;

- Jako zaprawa wyréwnujaca, pozioma lub
spadkowa na powierzchni konstrukcji zelbetowych,
wylewek betonowych oraz jastrychéw cementowych;
- Jako ostateczna, zatarta na gtadko lub ostro
cementowa warstwa posadzkowa lub podtoze

pod farby posadzkowe np. w pomieszczeniach
gospodarczych.
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e PromaCret RM F
Gotowa zaprawa PCC / SPCC (cementowo-
polimerowa) do szpachlowania, wyréwnywania

i wygtadzania powierzchni betonowych.

Przeznaczenie:

- Do wypetniania rys i ubytkéw (,rakéw")

o gtebokosci do 5 mm, w ramach systemu naprawy
betonu i zelbetu - PromaCret;

- Do wyréwnywania powierzchni konstrukgcji
betonowych, zelbetowych, betonu licowego,
wylewek oraz jastrychow cementowych;

- Jako ostateczna, zatarta na gtadko lub filcowana
cementowa warstwa posadzkowa lub podtoze pod
farby.



Proma’CRET PCC

PROCES NAPRAWY BETONU

System PromaCret PCC stuzy do kompleksowych
napraw réznego typu konstrukcji zelbetowych
i betonowych oraz do uzupetniania ubytkéw w tego typu
materiatach.
Naprawa konstrukcji zelbetowej to operacja sktadajgca sie
z kilku kolejnych etapow:

Przygotowanie podfoza:

Prace naprawcze rozpoczyna sie od usuniecia (skucia)
luznych fragmentéw betonu tak, aby dostac¢ sie do ,.zdrowej
nosnej warstwy.

”

Zabezpieczenie stali zbrojeniowej:

Skorodowane zbrojenie konstrukcyjne nalezy oczyscic

z pozostatosci otuliny betonowej oraz usungc¢ rdze tak, aby
uzyskac metaliczny wyglad. Tak przygotowang stal
zbrojeniowg nalezy zabezpieczy¢é mineralng powtokg
antykorozyjng PromaCret ZH/MK. Zaprawe najlepiej
naktada¢ do 3 godzin po oczyszczeniu pretéw tak, aby
ponownie nie pokryty sie rdzawym nalotem.

Wykonanie warstwy kontaktowej:

Po zabezpieczeniu stali zbrojeniowej, przed przystgpieniem
do uzupetniania wiekszych ubytkéw wczesniej przygotowang
powierzchnie ,starego” betonu nalezy odpowiednio zwilzy¢
wodg do stanu matowowilgotnego. Na tak przygotowane
podfoze naktada sie mineralng warstwe kontaktowg
PromaCret ZH/MK.

Przykiadowe rozwigzanie:

Kolejne warstwy nakfadac¢ kiedy poprzednia jest jeszcze
wilgotna.

Uzupetnianie ubytkow:

W ubytkach gtebszych (pow. 5 mm), na podioze z natozong
Swiezg warstwg kontaktowg naktada¢ materiat PromaCret
RM 20 przy pomocy szpachli, kielni, pacy itp. narzedzi lub
natryskiem; warstwg grubosci 5+40 mm, starannie go
zageszczajac. Jezeli grubo$¢ warstwy nie bedzie wystarczaé
do wypetnienia ubytku, pozostawic jej powierzchnie ,na
ostro”, pod natozenie kolejnej warstwy kontaktowej

i reprofilacyjnej. Powierzchnie ostateczng mozna zatrze¢ na
gtadko lub wyfilcowaé, a jezeli ma zosta¢ pokryta warstwg
wykonczeniowej szpachléwki drobnoziarnistej

PromaCret RM F - pozostawi¢ zatartg ,na ostro”.

Wyréwnywanie powierzchni:

Do ubytkow ptytszych (do 5 mm) i warstw szpachlowanych
uzywac materiatu PromaCret RM F. Na przygotowane,
Swiezo zwilzone podtoze nakfadac go przy pomocy pacy
stalowej, starannie wypetniajgc nim nieréwnosci i pory
metoda ,szpachlowania drapanego”. Niezwtocznie po tym
naktadac nastepng warstwe materiatu, rozprowadzajgc go

i doktadnie zageszczajgc do uzyskania ostatecznej warstwy
o grubosci 1,5+5 mm. Materiat ten mozna tez naktadaé
natryskiem. Powierzchnie ostateczng zatrze¢ na gtadko lub
wyfilcowac.

Swiezo natozone materiaty chronié¢ przed zbyt szybkim
wysychaniem.

1. Zabezpieczenie stali zbrojeniowe;j
powtokag antykorozyjng
PromaCret ZH/MK

2. Wykonanie warstwy kontaktowej
PromaCret ZH/MK

3. Uzupetnienie ubytkéw do 40mm
PromaCret RM20

4. Wyréwnanie powierzchni
i uzupetnienie ubytkéw do 5mm
PromaCret RM F

5. Szpachlowanie powierzchni
PromaCret RM F
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