KARTA TECHNICZNA PRODUKTU P ro m a®

FARBY ® TYNKI® SYSTEMY OCIEPLEN ® HYDROIZOLACJE

PromaTerm W, PromaTerm H

Masa klejowo-szpachlowa dla systeméw docieplen (np. PROTERM S i PROTERM W)

Przeznaczenie: e W systemach docieplen, do przyklejania do podtozy mineralnych,

malowanych i problematycznych ptyt izolacyjnych:

- ze styropianu tradycyjnego;

- ze styropianu ,grafitowego” — po odpowiednim zabezpieczeniu;

- z weiny mineralnej;
¢ Do wykonywania warstw zbrojonych w systemach ocieplen ze styropianem i
wetng mineralng (np. PROTERM S i PROTERM W);
e Do wyréwnujgcych szpachlowan miejscowych i catopowierzchniowych
(takze z wkiadkg zbrojgca z siatki) w systemach renowac;ji tynkow.

Opis produktu: e Sucha zaprawa mineralna zawierajgca naturalne kruszywa kwarcowe i
kalcytowe, dodatki ulepszajgce oraz wewnetrzne zbrojenie rozproszone w
postaci mikrowtékien syntetycznych;

e PromaTerm W - na spoiwie z cementu biatego;

e PromaTerm H - na spoiwie z cementu portlandzkiego szarego.

Wiasciwosci: ¢ Odporna na wptywy atmosferyczne, mrozoodporna, wysoce
paroprzepuszczalna, niepalna;
o O duzej wytrzymatosci mechanicznej, przyczepnosci do praktycznie
wszystkich typowych podtozy, odpornosci na skurcz i odparzanie;
¢ O optymalnych wtadciwosciach roboczych, dlugim czasie otwartym, braku
tendenciji do sptywania, tatwa do szpachlowania, mozliwa do filcowania i
szlifowania;
o O zwiekszonej szorstkosci, zapewniajgcej po stwardnieniu najwyzszg
przyczepnosé kolejnych powtok;
¢ Hydrofobizowana, z mozliwoscig bezposredniego pokrywania mineralnymi
cienkowarstwowymi tynkami strukturalnymi PromalLit, bez warstwy podktadu

tynkarskiego.
Dane techniczne: Gestos¢ nasypowa: ok. 1,55 g/cm?,
Przyczepnos¢ zaprawy - do betonu: > 0,3 MPa,
do styropianu: > 0,1 MPa,
do wetny min: > 0,1 MPa,
Brak rys skurczowych w warstwie: <5 mm
Zuzycie: 4 + 6 kg/m? - do klejenia izolacji z ptyt styropianu i wetny mineralnej,
4,5 kg/m? - do warstwy zbrojonej gr. 3 mm na styropianie,
5 kg/m? - do warstwy zbrojonej gr. 3 mm na wetnie mineralne;j,
1,5 kg/m?/mm - do szpachlowania powierzchniowego.

Ostateczne zuzycie materiatu zalezy od warunkéw miejscowych i zaleca sie
je okresla¢ na podstawie prob wykonanych na reprezentatywnym podtozu.

Kolor: e PromaTerm W - biaty;
e PromaTerm H - jasnoszary.
Opakowania: Worki papierowe a 25 kg, big bagi a 1000 kg.
Sktadowanie i trwatosé: Przechowywac w suchym, wietrzonym pomieszczeniu, w oryginalnych

opakowaniach, do 12 miesiecy od daty produkciji.
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KARTA TECHNICZNA PRODUKTU

Postepowanie z odpadami:

Dokumenty formalno-prawne:

WYKONAWSTWO:

Warunki atmosferyczne:

Prace zabezpieczajace:

Przygotowanie podiozy:

Reczny zaréb materiatu:

Mechaniczny zaréb materiatu:

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dla typowych odpadéw budowlanych.

W ramach zestawu materiatéw do wykonywania ocieplen:
- Krajowa deklaracja wtasciwos$ci uzytkowych z normg PN-EN 13499, 13500;
- certyfikat zakladowej kontroli produkcji.

Podczas naktadania, wigzania i wysychania materiatlu wymagana jest
minimalna temperatura materiatu, otoczenia i podioza: + 3 °C.

Nie pracowaé pod bezposrednim dziataniem nastonecznienia, deszczu i
wiatru oraz w temperaturach wyzszych niz 25 °C.

UWAGA!

Podczas przyklejania ptyt termoizolacyjnych szczegélnej ochrony przed
nastonecznieniem wymaga powierzchnia styropianu ,grafitowego”. Nawet
krétkotrwata ekspozycja na promienie stoneczne i schtodzenie pod wptywem
cienia lub wiatru doprowadza do znacznych, szybko nastepujgcych
odksztatcen ptyt rzedu £ 3 mm / 1 mb. Powstajgce w efekcie naprezenia
mogg zerwacé (Scig¢) potgczenie ze swiezym klejem, zwtaszcza w fazie jego
wigzania.

Problem ten nie wystepuje po wykonaniu warstwy zbrojone;j.

Ostoni¢ (oklei¢) elementy narazone na zabrudzenie materiatem.

Wszystkie podtoza muszg by¢ suche, nodne, rowne, stabilne, czyste i wolne
od substancji zmniejszajgcych przyczepnosc.

Odpowiednig metodg (mechanicznie, wodg pod cisnieniem, Srodkami
myjacymi itp.) usung¢ zle zwigzane lub wystajgce elementy podtoza (luzne
tynki, resztki zaprawy, tuszczace powtoki itp.). Ubytki i nieréwnosci
powierzchni naprawi¢, odchytki wyrownaé odpowiednimi zaprawami (lub
zmienng gruboscig izolacji w systemach ocieplen).

W szczegdlnosci:

o Nowe podtoza mineralne — oczyscic;

¢ Nosne tynki cem. i cem.-wap. — oczysci¢;

o Tynki j.w. powierzchn. piaszczgce — zmy¢ woda pod cisn., zagruntowacd
wiasciwym materiatem impregnujgcym (PromaGrunt, PromaGrunt NANO,
PromaSol);

¢ Istn. powtoki nosne, nie pylgce — zmy¢ wodg pod cisn.;

o Powtoki jw., kredujgce — zmy¢ wodg pod ci$n., zagruntowa¢ wtasciwym
materiatem impregnujgcym (PromaGrunt NANO);

o Powtoki nie nosne — usungé w catosci, pozostate podtoze zagruntowaé
wiasciwym materiatem impregnujagcym (PromaGrunt NANO);

¢ Plyty z welny mineralnej — nie wymagajg przygotowania;

o Plyty ze styropianu, nowe — odchyiki grubosci lub uskoki zeszlifowac;

o Plyty ze styropianu, zwietrzate — zeszlifowa¢ do zdrowej warstwy i odpylic.

Do pojemnika z odmierzong iloscig wody wodociggowej (0k.6,2- 7 l/worek 25
kg) wsypaé¢ powoli materiat suchy, mieszajgc catosé przy pomocy mieszadta
wolnoobrotowego do zapraw (do ok. 400 obr./min.). Po uzyskaniu jednorodnie
zarobionej masy odczekaé ok. 5 minut, po czym cato$¢ ponownie wymieszac,
ostatecznie regulujgc w razie potrzeby konsystencje roboczg niewielkim
dodatkiem wody. Nie zarabia¢ wiecej materiatu niz mozna przerobi¢ w czasie
2 godzin.

Do mechanicznego zarobu materiatu mozna wykorzystywaé zaréwno
mieszarki przeptywowe wolnostojgce jak i montowane pod silosami (np. w
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Przyklejanie ptyt izolacyjnych:

Osadzanie elementéw
wzmachiajacych:

Wykonywanie warstwy
zbrojonej:

Szpachlowanie miejscowe:

ramach systemu ,SILOMIX”). Urzgdzenia wymagajg zapewnienia zasilania
prgdem elektr. oraz zrédta wody o okreslonych przez ich producentéow
parametrach.

Po podtgczeniu maszyny ustawi¢ zawdr dozujacy wode w potozeniu
zapewniajgcym konsystencje na poziomie ok. 11 cm opadu stozka
pomiarowego. Dokona¢ zarobu prébnego, odczekaé ok. 5 minut i po
ponownym recznym przemieszaniu oceni¢ konsystencje i dokonac
ewentualnej korekty.

Zarobiong mase klejowg na ptyty styropianowe nanosi¢ bezposrednio.

Na ptytach z wetny mineralnej uprzednio wetrze¢ jg ,na zero” w miejsca
pozniejszego kontaktu ich powierzchni z klejem.

Dobér metody uktadania masy klejowej na ptytach izolacyjnych uzalezni¢ od
ich rodzaju oraz stopnia nieréwnosci podfoza przewidywanego do
zniwelowania grubos$cig warstwy kleju.

o Metoda catopowierzniowa (.grzebieniowa”), najskuteczniejsza i najbardziej
wydajna, zalecana do stosowania na podtozach gtadkich, bez wiekszych
odchytek, dajgca minimalng mozliwos¢ ich korygowania:

Materiat nanies¢ na catg powierzchnie ptyty warstwg jednakowej grubosci ok.
5 mm i przeczesa¢ pacg zebatg 10 cm. Ptyte rownomiernie docisng¢ do
podtoza.

o Metoda punktowo-krawedziowa, pozwalajgca na korekte nieréwnosci i
odchytek podioza do £ 1 cm, niedopuszczalna dla mocowania ptyt
lamelowych z wetny mineralnej: Materiat
nanies¢ wzdtuz krawedzi ptyty izolacyjnej pasmem obwodowym w ksztatcie
pryzmy szerokosci ok. 5 cm oraz w formie 3 do 6 rownomiernie roztozonych
na pozostatej powierzchni ,plackéw”. Srednice plackéw oraz wysoko$é
natozonego materiatu dobierac¢ tak, aby po koncowym jego docisnieciu
kontakt z podtozem byt zapewniony min. na 40 % powierzchni przy zatozeniu,
ze ostateczna grubos¢ potaczenia klejowego powinna wynosic¢ od 5 do 20
mm.

Przed wykonaniem warstwy zbrojonej nanies¢ na miejsce osadzenia
elementu wzmacniajgcego warstwe masy szpachlowej o odpowiedniej
grubosci. Element osadzi¢ w $wiezym materiale we wlasciwym potozeniu,
nadmiar masy szpachlowej usungc.

Na przygotowana, wyréwnang powierzchnie ptyt izolacyjnych z osadzonymi
uprzednio profilami wzmacniajgcymi i wykonanymi uszczelnieniami nanies¢
zarobiong mase szpachlowg warstwg grubosci ok. 3+4 mm i ,przeczesac” jej
powierzchnie pacag zebatg 10 x 10 mm. W tak naniesionej Swiezej masie
utozy¢ siatke zbrojacg z zachowaniem ok. 10 cm zaktadu jej poszczegdinych
pasm, a nastepnie zaszpachlowac¢ powierzchnie warstwy na gtadko.

Siatka powinna by¢ obustronnie otulona masg szpachlowg i usytuowana w
ok. 1/3 grubosci warstwy od zewnatrz. Grubos¢ warstwy zbrojonej po
wyschnieciu powinna wynosi¢ ok. 3 mm.

Niedopuszczalne jest:

e Rozwieszanie siatki na powierzchni izolacji i zaszpachlowywanie jej z
wierzchu;

o Pozostawianie od zewnatrz nie otulonych, widocznych widkien siatki;

o Nadmierne gtadzenie warstwy, wyciggajgce na jej powierzchnie mleczko
cementowe.

Zarobiong mase szpachlowg nanosi¢ na przygotowane podtoze warstwami
grubosci jednorazowo do 5 mm — przy szpachlowaniu powierzchniowym, oraz
do 10 mm — przy szpachlowaniu punktowym. Wieksze ubytki w razie potrzeby
wypetnia¢ kilkoma warstwami materiatu, naktadajgc kolejng po stwardnieniu
poprzedniej. Koncowg warstwe wygtadzic i, zaleznie od zyczenia, szlifowac¢
lub filcowad.

Przed natozeniem wyprawy koncowej (farby, tynku itp.) sprawdzi¢ potrzebe
ujednolicenia chtonnosci catej powierzchni.
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KARTA TECHNICZNA PRODUKTU

Czyszczenie narzedzi: Czysta, zimng wodg, bezposrednio po uzyciu.
Czas schniecia: Ok. 1 do 3 dni, zaleznie od warunkéw miejscowych i atmosferycznych.
Mozliwos¢ dalszej pracy: Po min. 24 godzinach i stwardnieniu kleju — obrébka i kotkowanie

przyklejonych ptyt.

Po min. 24 godzinach i wyschnieciu masy szpachlowej — uktadanie
mineralnych tynkow strukturalnych.

Po min. 5 dniach — naktadanie powtok zywicznych i silikatowych.
Powyzsze okresy czasu mogg ulega¢ wydtuzeniu, zaleznie od warunkow
miejscowych i atmosferycznych

Karta techniczna produktu: PromaTerm, stan: 06.05.2022
Wszystkie powyzsze informacje sg oparte o aktualny stan wiedzy technicznej i nasze dtugoletnie doswiadczenie. Ze wzgledu na réznorodno$¢ wystepujacych rodzajéw podtozy i sytuaciji
nalezy kazdorazowo sprawdzac¢ przydatno$¢ danego produktu do zastosowania oraz rzeczywiste, miejscowe zuzycie jednostkowe materiatu.
Niniejsza karta techniczna produktu przestaje obowigzywa¢ wraz z ukazaniem sie nowej wersji.
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