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Gotowa masa szpachlowa i naprawcza
Przeznaczenie: Masa szpachlowa dwufunkcyjna do naktadania recznego i maszynowego. Do

spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych, EN 13963, wykonaczeniowa typ 3A,
Do stosowania wewnatrz budynkéw w celu uzyskania jednolitych, réwnych i
gtadkich powierzchni. Do nakfadania warstwg grubosci do 3 mm.

* Do catopowierzchniowego, cienkowarstwowego szpachlowania
podktadowego i ostatecznego na stabilnych tynkach gtadkich i strukturalnych
(zywicznych, gipsowych, cementowych i cementowo-wapiennych),
powierzchniach betonowych, bloczkach gipsowych, bloczkach z betonu
komorkowego, powierzchniach tapet z wtdkien szklanych i innych
lakierowanych (lamperie) oraz malowanych farbami dyspersyjnymi;

¢ Do catopowierzchniowego, cienkowarstwowego, ostatecznego wykorczenia
powierzchni wstepnie szpachlowanych zgrubnie dowolnymi masami
szpachlowymi;

¢ Do koncowego szpachlowania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi,
wypetnionych wstepnie za pomocg np. gipsowych mas szpachlowych;

¢ Do punktowego naprawiania uszkodzonych powierzchni tynkéw, betonu i
innych podtozy mineralnych.

Opis produktu: Gotowa do uzycia biata masa szpachlowa na spoiwie z wodnej dyspersiji
zywic akrylowych, mineralnych wypetniaczy i dodatkéw i uszlachetniajgcych.

Wiasciwosci: ¢ O dtugim czasie otwartym naktadania, szpachlowania i gtadzenia;
¢ tatwa do szlifowania;
o O optymalnej przyczepnos$ci do praktycznie wszystkich typowych podtozy
oraz odpornosci na skurcz i odparzanie;
e Tworzaca po wyschnieciu $nieznobiatg, gladkg powierzchnie.

Zuzycie: Ok. 1,5 kg/m*’mm - do szpachlowania powierzchniowego;
ok. 0,15 kg/mb spoiny - do szpachlowania potgczen z piyt gips.-karton.

Ostateczne zuzycie materiatu zalezy od warunkéw miejscowych i zaleca sie
je okreslaé na podstawie préb wykonanych na reprezentatywnym podtozu.

Opakowania: Wiadra plastikowe & 1,5; 5; 8; 18 i 25 kg.

Sktadowanie i trwalosé: Przechowywac¢ w suchym, wietrzonym pomieszczeniu, w oryginalnych
petnych opakowaniach, do 12 miesiecy od daty produkcji.

Postepowanie z odpadami: Zgodnie z obowigzujgcymi lokalnie przepisami dla typowych odpadéw
budowlanych.

WYKONAWSTWO:

Warunki atmosferyczne: Podczas naktadania i wysychania materiatu wymagana jest minimalna

temperatura otoczenia i podtoza: + 5 °C.
Nie pracowac¢ pod bezposrednim dziataniem nastonecznienia i wiatru oraz w
temperaturach wyzszych niz + 25 °C.
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Prace zabezpieczajace: Ostoni¢ (oklei¢) elementy narazone na zabrudzenie materiatem.

Przygotowanie podiozy: Wszystkie podioza muszg by¢ nosne, stabilne, czyste i wolne od substancji
zmniejszajgcych przyczepnosé (kurz, oleje szalunkowe, porosty itp.).
Odpowiednig metodg (mechanicznie, wodg pod cisnieniem, srodkami
myjacymi itp.) usungc Zle zwigzane lub wystajgce elementy podtoza (luzne
tynki, resztki zaprawy, Zle przyczepne lub tuszczgce powioki malarskie itp.).
W szczegdlnosci:

e Podloza nosne, stabo chionne lub nie chtonne, szkliste, jak np.: beton
wibrowany, niektoére tynki, zwlaszcza zywiczne, dobrze przyczepne istniejgce
lamperie lub inne powtoki z mocnych farb dyspersyjnych lub materiatéw
zywicznych itp. — oczyscic¢ i w razie potrzeby pokry¢ podktadem dajgcym
szorstko$c¢ i przyczepnos¢ (np. PromaPrim PLUS, PromaStyk);

e Nosne tynki cementowe i cementowo-wapienne — oczyscic;

¢ Podtoza nadmiernie chtonne jak np. powtoki kredujgce, tynki piaszczgce
powierzchniowo, gips, beton porowaty — zagruntowa¢ wiasciwym materiatem
impregnujgcym (np. PromaGrunt, PromaGrunt NANO, PromaGrunt K) - w
razie potrzeby w odpowiednim rozcienczeniu;

o Powloki nie nosne lub odspajajgce sie — usungc¢ w catosci, pozostate
podtoze zagruntowac wiasciwym materiatem impregnujgcym (np.
PromaGrunt, PromaGrunt NANO, PromaGrunt K).

Narzedzia: Pace i szpachle tynkarskie ze stali nierdzewnej. Uzywac¢ czystych narzedzi i
oryginalnych, szczelnie zamykanych pojemnikdw.

Przygotowanie materiatu: Materiat dobrze wymiesza¢ w pojemniku przy pomocy mieszadta
wolnoobrotowego do zapraw (do ok. 400 obr./min.). W razie potrzeby
rozcienczy¢ niewielkg iloscig wody.

Nakladanie materiatu: Materiat naktada¢ dopiero wtedy, gdy nie bedg zachodzi¢ wigksze zmiany w
dtugosci ptyt GK powodowane zmiennoscig wilgotnosci lub temperatury.
Wymieszang mase szpachlowg nanosi¢ na przygotowane podtoze warstwg
grubosci jednorazowo do 3 mm — przy szpachlowaniu powierzchniowym oraz
do 10 mm — przy szpachlowaniu miejscowych ubytkéw. W razie potrzeby
wieksze ubytki lub wieksze grubosci szpachlowania obrabia¢ przez natozenie
kilku warstw materiatu, naktadajgc kolejng po stwardnieniu i wyschnieciu
poprzedniej.

Po zakoniczeniu procesu twardnienia i wyschnieciu materiatu mozna
przystgpi¢ do jego szlifowania przy pomocy odpowiednich narzedzi (papier,
ptotno, siatki Scierne itp.).

Czyszczenie narzedzi: Czysta, zimng wodg, bezposrednio po uzyciu.

Czas schniecia: O dtugim czasie wigzania. W warunkach pokojowych: 8 godziny na wstepne
stwardnienie i 1 doba do petnego wyschniecia.
Czas twardnienia i schniecia gotowej powierzchni moze sie zmieniac,
zaleznie od warunkéw miejscowych (temperatury, wilgotnosci oraz
intensywnosci wietrzenia).

Dalsza obrébka: Przed natozeniem wyprawy koncowej (farby, tynku itp.) sprawdzi¢ potrzebe
ujednolicenia chtonnosci catej szpachlowanej powierzchni stosujgc sie do
wymagan producentéw materiatdw wykonczeniowych.

Karta techniczna produktu: PromafFit, stan: 1 2023.
Wszystkie powyzsze informacje sg oparte o aktualny stan wiedzy technicznej i nasze diugoletnie doswiadczenie. Ze wzgledu na réznorodno$é wystepujacych rodzajéw podtozy i sytuaciji
nalezy kazdorazowo sprawdzac¢ przydatno$¢ danego produktu do zastosowania oraz rzeczywiste, miejscowe zuzycie jednostkowe materiatu.
Niniejsza karta techniczna produktu przestaje obowigzywaé wraz z ukazaniem sie nowej wersji.
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