KARTA TECHNICZNA PRODUKTU P ro m a®

FARBY ® TYNKI® SYSTEMY OCIEPLEN ® HYDROIZOLACJE

PromaCret ZH/MK

Gotowa zaprawa PCC Il (cementowo-zywiczna) o dziataniu sczepnym i antykorozyjnym.

Przeznaczenie: ¢ Jako antykorozyjna powloka ochronna uktadana bezposrednio na stali
zbrojeniowej w ramach systemu naprawy konstrukcji betonowych i
zelbetowych - PromaCret;

o Jako warstwa sczepna pomiedzy istniejgcym podiozem ze starego betonu,
zelbetu i stali zbrojeniowej, a zaprawami naprawczymi systemu PromaCret
do reprofilacji i wypetniania ubytkdéw oraz innymi zaprawami cementowymi lub
cementowo-polimerowymi;

e Do polepszania przyczepnosci i kompensacji naprezen pomiedzy
istniejgcymi podtozami konstrukcyjnymi z betonu i zelbetu, a uktadanymi na
nich zespolonymi jastrychami cementowymi.

Opis produktu: Mineralna, gotowa, jednokomponentowa zaprawa cementowo-zywiczna do
zarabiania wodg, zawierajgca wypetniacze z kruszyw kwarcowych oraz
dodatki antykorozyjne i ulepszajgce. Do stosowania wewnatrz i na zewnatrz.

Wiasciwosci uzytkowe: ¢ Odporna na wptywy atmosferyczne, cykle mrozowe, skurcz i odparzanie;
o O duzej przyczepnosci do stali zbrojeniowej, istniejgcego betonu, zapraw
reprofilacyjnych i jastrychow cementowych;

e Tworzaca po stwardnieniu antykorozyjng powtoke ochronng stali
zbrojeniowej;

¢ O optymalnych wtasciwosciach roboczych, dlugim czasie otwartym, braku
tendenciji do sptywania, tatwa w nanoszeniu.

Wiasciwosci techniczne: Gestos¢ nasypowa suchej zaprawy: ok. 1550 kg/m?,
Gestosc¢ obj. zarobionej zaprawy: ok. 1800 kg/m?,
Przyczepnosé¢ (wg EN 1504-3:2005): > 2 MPa,
Absorpcja kapilarna (wg jw.): < 0,15 kg/m?h°3,
Kompatybilnos¢ cieplna (zamrazanie i
rozmrazanie (wg jw.): >2 MPa,
Odpornosc¢ na karbonatyzacje (wg jw.):  spetnia,
Czas obrébki ok. 45 minut®*.

*) w temperaturze +20°C i 60% wilgotnosci wzglednej powietrza.

Zuzycie suchej zaprawy: Jako warstwa sczepna od 1,50 - 2,50 kg/m?, w zalezno$ci od powierzchni
rozwinietej podtoza.
Ok. 80 - 100 g/mb preta zbrojgcego & 12 ze stali zebrowanej na jedng
warstwe (naktada¢ dwie warstwy).
Ostateczne zuzycie materiatu zalezy od warunkéw miejscowych i zaleca sie
je okreslaé na podstawie préb wykonanych na reprezentatywnym podtozu.

Barwa: Szara.
Opakowania: Worki papierowe 25 kg.
Sktadowanie i trwatosé: Przechowywac w suchym, wietrzonym pomieszczeniu, w oryginalnych

opakowaniach, do 12 miesiecy od daty produkcji.

Postepowanie z odpadami: Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dla typowych odpadéw budowlanych.
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KARTA TECHNICZNA PRODUKTU

WYKONAWSTWO:

Warunki atmosferyczne: Podczas naktadania, wigzania i wysychania wymagana jest minimalna
temperatura materiatu, otoczenia i podtoza: + 5 °C.
Nie pracowac pod bezposrednim dziataniem nastonecznienia, deszczu i
wiatru oraz w temperaturach wyzszych niz 25 °C.

Prace zabezpieczajace: Ostoni¢ (oklei¢) elementy narazone na zabrudzenie materiatem. W razie
potrzeby stosowaé rusztowaniowe plandeki (siatki) ochronne.

Przygotowanie podtozy do Wszystkie podioza muszg by¢ nosne, stabilne, czyste i wolne od substancji

naktadania materiatu: zmniejszajgcych przyczepnosé i mleczka cementowego.
Podioze nalezy przygotowa¢ odpowiednig metodg np. przez Srutowanie,
szlifowanie, frezowanie, zmycie wodg pod cisnieniem. Przed nakfadaniem
materiatu zwilzy¢ je do stanu matowo-wilgotnego.
Wytrzymatos¢ srednia na odrywanie badana metodg ,pull-of” musi wynosic
min. 1,5 MPa, wartos¢ pojedynczego pomiaru min. 1,0 MPa.
Stal zbrojeniowa:
¢ Stal zbrojeniowg nalezy odstoni¢ w czesci skorodowanej. W przypadku, gdy
korozja obejmuje caty obwdd preta nalezy usung¢ warstwe betonu wokét
preta, na gteboko$é min. 10 mm;
e Skorodowang stal zbrojeniowg oczysci¢ mechanicznie do stopnia
wymaganego w projekcie rozwigzania, nie mniej niz Sa 2% (wg PN-ISO 8501-
1).

Reczny zaréb materiatu: Do recznego zarobu materiatu nadajg sie np. betoniarki wolnospadowe oraz
mieszadta wolnoobrotowe do zapraw (do ok. 400 obr./min.).
Do pojemnika z odmierzong wg podanego nizej zapotrzebowania iloscig wody
wodociggowej wsypac¢ powoli materiat suchy, mieszajgc do uzyskania
jednorodnej, dajgcej sie naktadac pedzlem zawiesiny o konsystenciji
potciektej. Odczekaé ok. 2 do 5 minut, po czym catos¢é ponownie wymieszac,
ostatecznie regulujac w razie potrzeby konsystencje roboczg niewielkim
dodatkiem wody. Nie zarabia¢ wiecej materiatu niz mozna przerobi¢ w czasie
45 minut. Podczas nakfadania unika¢ gestnienia materiatu czesto go
mieszajgc.
UWAGA: W trakcie naktadania nie wolno ,polepszac” konsystencji
gestniejacego materiatu dodatkiem wody.

Zapotrzebowanie wody: Ok. 6,4+6,6 | na worek 25 kg.
Ostateczna konsystencja robocza zalezy od takich czynnikéw, jak np. warunki
pogodowe, temperatura, przeznaczenie zaprawy czy preferencje wykonawcy.
Zaleca sie okreslac jg na podstawie préb i utrzymywac bez zmian na
wydzielonych powierzchniach. Jednorodnos¢ konsystencji wptywa na
jednolitosc¢ struktury i powierzchni naktadanego materiatu.

Mechaniczny zaréb materiatu: Do mechanicznego zarobu materiatu mozna wykorzystywac zaréwno
mieszarki przeptywowe wolnostojgce jak i montowane pod silosami (np. w
ramach systemu ,SILOMIX”). Urzgdzenia wymagajg zapewnienia zasilania
prgdem elektr. oraz zrédta wody o okreslonych przez ich producentéw
parametrach.

Po podtgczeniu maszyny ustawi¢ zawér dozujgcy wode w potozeniu
zapewniajgcym zgdang konsystencje. Dokona¢ zarobu probnego, odczekac
ok. 5 minut i po ponownym recznym przemieszaniu oceni¢ konsystencje i
dokonac¢ ewentualnej korekty.

Naktadanie warstw Wymieszang zaprawe nanosi¢ kryjaco pedzlem na przygotowane prety
antykorozyjnych: zbrojeniowe, w dwoch warstwach. Przy naktadaniu drugiej warstwy pierwsza
powinna by¢ zwigzana. Odstep czasowy pomiedzy warstwami nie powinien
by¢ mniejszy niz 3 godziny.
Dalsze prace mozna wykonywaé po catkowitym zwigzaniu drugiej warstwy
materiatu antykorozyjnego.
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Naktadanie warstwy sczepnej: Wymieszang zaprawe nanie$¢ pedzlem lub natryskiem na matowo-wilgotne

Czyszczenie narzedzi:

System PromacCret:

podtoze. Grubos¢ warstwy powinna wynosi¢ od 1,5 — 2,0 mm. Na $wiezg
warstwe sczepng PromaCret ZH/MK nanosi¢ wg zasady ,mokre w mokre”
odpowiedni materiat naprawczy (np. PromaCret RM 20) lub inng zaprawe
nisko skurczows.

Wielko$¢ naprawianej powierzchni nalezy dobieraé tak, aby materiat warstwy
sczepnej nie rozpoczagt wigzania przed natozeniem zaprawy naprawczej.

Czysta, zimng wodg, bezposrednio po uzyciu.

PromaCret ZH/MK — mostek sczepny;
PromaCret RM 20 - zaprawa reprofilacyjna;
PromaCret RM F - szpachléwka wierzchnia.

Karta techniczna produktu: PromaCret ZH/MK, stan: 06.05.2022.

Wszystkie powyzsze informacje sg oparte o aktualny stan wiedzy technicznej i nasze dtugoletnie doswiadczenie. Ze wzgledu na réznorodnos$¢ wystepujacych rodzajow poditozy i sytuacii
nalezy kazdorazowo sprawdzaé przydatno$¢ danego produktu do zastosowania oraz rzeczywiste, miejscowe zuzycie jednostkowe materiatu.

Niniejsza karta techniczna produktu przestaje obowigzywaé¢ wraz z ukazaniem sie nowej wersji.
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