KARTA TECHNICZNA PRODUKTU P ro m a®

FARBY ® TYNKI® SYSTEMY OCIEPLEN * HYDROIZOLACJE

PromaTynk LP Reno P

Zaprawa tynkarska (podktadowy tynk renowacyjny R) wg normy EN 998-1
i wytycznych instrukcji WTA.

Przeznaczenie: ¢ Do tynkowania muréw o duzej wilgotnosci oraz wysokim zasoleniu — jako
podktadowa warstwa narzutu w systemie wielowarstwowych tynkow
renowacyjnych;

e Szczegolnie polecany w strefach cokotowych na zewnatrz obiektow;
¢ Do aplikacji na wewnetrznej stronie zawilgoconych i zasolonych Scian
piwnic.

Opis produktu: Fabrycznie przygotowana, sucha, lekka zaprawa mineralna na spoiwach
hydraulicznych (cement i wapno), zawierajgca naturalne kruszywa kwarcowe
oraz dodatki ulepszajgce, napowietrzajgce i poprawiajgce obrobke.

Wiasciwosci uzytkowe: o Niski skurcz, wysoka paroprzepuszczalno$¢ oraz duza zawartos¢ poréw
umozliwiajgce wolne od szkéd wysychanie oraz magazynowanie soli
przenikajgcych z podtoza;
¢ Odporny na mréz i inne wptywy atmosferyczne, niepalny;

o O duzej przyczepnosci, odpowiedniej wytrzymatosci mechanicznej,
niepodatny na odparzanie;

¢ O optymalnych wtasciwosciach roboczych, dlugim czasie otwartym, braku
tendenciji do sptywania, tatwy w nanoszeniu;

e Tworzacy po stwardnieniu jednolitg chropowatg powierzchnig;

o Lekko poprawiajgcy izolacyjno$¢ termiczng, zmniejszajacy zakres
kondensacji pary wodnej na powierzchni wewnetrzne;.

Wiasciwosci techniczne: Gestos¢ nasypowa w stanie suchym: < 1200 kg/m?,
Gestos¢ swiezej zaprawy: ok. 1400 kg/m3,
Gestos¢ tynku w stanie suchym: < 1300 kg/m?,
Reakcja na ogien: klasa A1,
Porowato$¢ zaprawy swiezej: > 20 %,
Porowatos¢ zaprawy po zwigzaniu: > 45 %,
Absorbcja wody: > 0,3 kg/m? po 24 h,
Przyczepnoseé: > 0,3 N/mm? - FP:B,
Wspétczynnik przewodzenia ciepta Aoay: 0,45 (P=50%) W/m-K — wg. tabeli,
Wsp. przepuszcz. pary wodnej, J: <15,
Temperatura aplikaciji: +5 do +30 °C.
Zuzycie: Ok. 1,3 kg/m? na 1 mm grubosci warstwy.

Ostateczne zuzycie materiatu zalezy od warunkéw miejscowych i zaleca sig
je okreslaé na podstawie prob wykonanych na reprezentatywnym podtozu.

Barwa: Szara.
Opakowania: Worki papierowe 25 kg, big bagi 1000 kg.
Sktadowanie i trwalosé: Przechowywac¢ w suchym, wietrzonym pomieszczeniu, w oryginalnych

opakowaniach, do 12 miesiecy od daty produkgciji.

Postepowanie z odpadami: Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dla typowych odpadéw budowlanych.

,Zaktad Produkcyjno-Budowlany, Jerzy Maciejewski”, 97-400 Betchatéw, Nowy Swiat 1, /j
— | =] ) tel. +48 44 6 350 450, fax +48 44 6 329 997, email: biuro@zpb-maciejewski.pl PromaPol
MaCIEIEWSkI www.e-proma.pl Q—'___



KARTA TECHNICZNA PRODUKTU

Dokumenty formalno-prawne:

WYKONAWSTWO:

Warunki atmosferyczne:

Prace zabezpieczajace:

Podtoza i ich przygotowanie:

Reczny zaréb materiatu:

Zapotrzebowanie wody:

Mechaniczny zaréb materiatu:

Naktadanie materiatu:

e DWU wg normy EN 998-1 (R);

Podczas nakfadania, wigzania i wysychania wymagana jest minimalna
temperatura materiatu, otoczenia i podfoza: + 5 °C.

Nie pracowac¢ pod bezposrednim dziataniem nastonecznienia, deszczu i
wiatru oraz w temperaturach wyzszych niz 30 °C.

Ostoni¢ (oklei¢) elementy narazone na zabrudzenie materiatem. Stosowac¢
rusztowaniowe plandeki (siatki) ochronne.

Przed aplikacjg tynku renowacyjnego zaleca sie odtworzenie izolacji poziome;j
w celu likwidacji podciggania kapilarnego.

System tynkéw renowacyjnych moze by¢ naktadany na wszystkie
przygotowane podfoza mineralne (z wyjatkiem podtozy gipsowych i
anhydrytowych), jak np.: cegta, kamien, beton.

Wszystkie podioza muszg by¢ nosne, stabilne, czyste i wolne od substancji
zmniejszajgcych przyczepnosé. W celu nalezytego przygotowania podioza
pod dalsze zabiegi renowacyjne nalezy z niego usung¢ mechanicznie, na
sucho, stare, zasolone tynki do warstwy konstrukcji $ciany. Obszar wymiany
tynkéw zwiekszy¢ o min. 50 cm poza widoczne zniszczenia spowodowane
wilgocig i zasoleniem. W przypadku wystepowania nienosnych fug, nalezy je
usungc¢ na gtebokosé min. 20 mm. Powstaty gruz i rumosz wywiez¢, nie
dopuszczajgc do ponownego wsigkniecia soli np. w grunt przy cokole.
Oczyszczone i przygotowane w powyzszy sposob podioze nalezy dla
wzmochienia oraz zwigzania stabszych czesci muru zagruntowac preparatem
PromasSol rozciehiczonym wodg w proporcji ok. 2:1.

Do recznego zarobu materiatu nadajg sie np. betoniarki wolnospadowe oraz
mieszadta wolnoobrotowe do zapraw (do ok. 400 obr./min.).

Do pojemnika z odmierzong wg podanego nizej zapotrzebowania iloscig wody
wodociggowej wsypac powoli materiat suchy, mieszajgc do uzyskania
jednorodnie zarobionej masy. Odczekac ok. 5 minut, po czym catosé
ponownie wymieszac, ostatecznie regulujgc w razie potrzeby konsystencje
roboczg niewielkim dodatkiem wody. Nie zarabia¢ wiecej materiatu niz mozna
przerobi¢ w czasie ok. 45 min.

Ok. 5,7 + 6,5 | na worek 25 kg.

Ostateczna konsystencja robocza zalezy od takich czynnikéw, jak np. warunki
pogodowe, temperatura czy preferencje wykonawcy. Zaleca sie jg ustala¢ na
podstawie préb i utrzymywac bez zmian na wydzielonych powierzchniach.
Jednorodnos¢ konsystencji wptywa na jednolito$¢ struktury i powierzchni
narzucanego materiatu.

Do mechanicznego zarobu materiatu mozna wykorzystywac¢ zaréwno
mieszarki przeptywowe wolnostojgce jak i montowane pod silosami (np. w
ramach systemu ,SILOMIX”). Urzgdzenia wymagajg zapewnienia zasilania
pradem elektr. oraz zrédta wody o okreslonych przez ich producentow
parametrach.

Po podfgczeniu maszyny ustawi¢ zawor dozujgcy wode w potozeniu
zapewniajgcym zgdang konsystencje. Dokona¢ zarobu probnego, odczekaé
ok. 5 minut i po ponownym recznym przemieszaniu oceni¢ konsystencje i
dokona¢ ewentualnej korekty.

Zarobiong zaprawe korzystnie jest naktada¢ za pomoca agregatow
tynkarskich. Do narzutu recznego oraz zacierania tynku uzywac¢ narzedzi z
materiatéw nierdzewnych.

Jako pierwszg nalezy wykona¢ warstwe sczepng (obrzutke renowacyjng) z
materiatu PromaTynk ,,szpryc”, metodg sieciowg ,XX” bez gtadzenia,
pokrywajac ok. 50% obrabianego podioza.
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KARTA TECHNICZNA PRODUKTU

Czyszczenie narzedzi:

Czas schniecia:

Mozliwos¢ dalszej pracy:

Najwczesniej po 24 godzinach mozna naktadaé pierwszg warstwe narzutu z
renowacyjnego tynku podktadowego PromaTynk LP Reno P.

Po natozeniu materiatu i wstepnym wyréwnaniu do grubosci min. 10 mm,
powierzchnie jego, oraz ewentualnych nastepnych warstw narzutu nalezy
uszorstni¢ przez przeciggniecie poziomo paca zebatg. Kolejne warstwy
mozna wykonywaé po zwigzaniu zaprawy w poprzedniej, tj. po min. 1-3
dniach. Miejsca zagrozone wystgpieniem rys skurczowych (naroza otworow
okiennych i drzwiowych, skrzynki Zaluzjowe, niejednorodnosci podtoza)
wzmochni¢ przez zatopienie centralnie siatki zbrojgcej o oczku min. 6 x 6 mm.

W przypadku pojawienia sie na tynku podktadowym widocznych wysolen,
nalezy je mechanicznie usung¢ przez szczotkowanie na sucho, a najlepiej
Swiezy jeszcze, zasolony narzut sku¢, usung¢ jw., i powtorzy¢ operacje od
nowa.

W systemie tynkéw renowacyjnych PromaTynk LP Reno P nie moze by¢
ostatnia warstwg narzutu. Nalezy go pokryé hydrofobizowanym
renowacyjnym tynkiem nawierzchniowym, - PromaTynk LP Reno.

Czysta, zimng wodg, bezposrednio po uzyciu.

Wysychanie tynku polega na odparowaniu ze zwigzanej zaprawy czesci wody
pozostatej po hydratacji cementu. Proces ten zalezy Scisle od warunkow
atmosferycznych lub mikroklimatu pomieszczenia (temperatury i wilgotnosci
wzglednej powietrza).

Ewentualne malowanie gotowego tynku renowacyjnego jest mozliwe tylko
farbami otwartymi na dyfuzje pary wodnej. Sg to: farby silikatowe (np.
PromasSilat), farby wapienne lub, w sprzyjajgcych warunkach, farby
silikonowe (np. PromaSilcon).

Do malowania mozna przystgpi¢ po catkowitym stwardnieniu i zwigzaniu, oraz
odpowiednim dla wybranej farby wyschnieciu materiatu. Zgodnie z
zaleceniami wytycznych WTA dla tynkéw renowacyjnych, czas wymagany
przed dalszg obrébkg wynosi 1 dzien na 1 mm grubosci utozonego tynku

(w temperaturze 20°C i 50% wilgotnosci wzglednej powietrza).

Nizsza temperatura i wyzsza wilgotno$¢ wydtuzajg proces wysychania.

Karta techniczna produktu: PromaTynk LP Reno P, stan: 06.05.2022

Wszystkie powyzsze informacije sg oparte o aktualny stan wiedzy technicznej i nasze dtugoletnie doswiadczenie. Ze wzgledu na réznorodno$¢ wystgpujacych rodzajéw podtozy i sytuacii
nalezy kazdorazowo sprawdzac¢ przydatno$¢ danego produktu do zastosowania oraz rzeczywiste, miejscowe zuzycie jednostkowe materiatu.

Niniejsza karta techniczna produktu przestaje obowigzywac¢ wraz z ukazaniem sie nowej wersji.
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