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Cienkowarstwowy tynk strukturalny - silikonowy
Przeznaczenie: ¢ Do wykonywania dekoracyjnych wypraw na powierzchniach $ciennych i

sufitowych wewnatrz i na zewnagtrz budynkow;
¢ Do wykonywania wierzchnich wypraw systeméw ociepleh ze styropianem.

Opis produktu: Gotowa do uzycia zaprawa o konsystencji pasty, na spoiwie z wodnych
dyspersiji zywic akrylowych oraz emulsji silikonowych, zawierajgca naturalne
kruszywa dolomitowe, dodatki ulepszajgce oraz wewnetrzne zbrojenie
rozproszone w postaci mikrowtdkien syntetycznych.

Wiasciwosci: e Odporny na wptywy atmosferyczne, mrozoodporny, wysoce hydrofobowy,
optymalnie paroprzepuszczalny;
o O duzej wytrzymatosci mechanicznej, przyczepnosci, odpornosci na skurcz
i odparzanie, tworzacy po stwardnieniu jednolita chropowatag powierzchnie;
o Szczegolnie fatwy w nanoszeniu i tworzeniu struktury, o dtugim czasie
otwartym, braku tendencji do sptywania;
e Przystosowany do barwienia w systemie komputerowym.

Dane techniczne: Gestosc¢ objetosciowa: ok. 1,8 g/lcm?,
Przyczepnos¢ do betonu i zaprawy cem.-wap.: > 0,3 MPa,
Absorpcja wody: W3,
Przepuszczalno$¢ pary wodnej: V2,
Konsystencja: 9+1cm,
Brak rys skurczowych w warstwie: <5mm.

Zuzycie: ok. 2,1 kg/m? - dla struktury 1,0 mm, baranka (K10),
ok. 2,6 kg/m? - dla struktury 1,5 mm, baranka (K15),
ok. 3,2 kg/m? - dla struktury 2,0 mm, baranka (K20) i rowka (R20),

(

ok. 4,2 kg/m? - dla struktury 3,0 mm, baranka (K30) i rowka (R30).

Ostateczne zuzycie materiatu zalezy od warunkéw miejscowych i zaleca sie
je okresla¢ na podstawie préb wykonanych na reprezentatywnym podtozu.

Kolory: Biaty oraz barwiony w systemie komputerowym wg kolekgji kolorystycznych
przeznaczonych dla tynkéw silikonowych.

Opakowania: Wiadra plastikowe & 25 kg.

Sktadowanie i trwatos¢: Przechowywaé w temperaturze dodatniej, w oryginalnych opakowaniach,
wentylowanych pomieszczeniach, do 12 miesiecy od daty produkcji. Nie
przegrzewac.

Postepowanie z odpadami: Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dla typowych odpadéw budowlanych.

Zasady bezpieczenstwa: W przypadku kontaktu ze skérg i oczami przemyé obficie czystg zimng woda.

Po potknieciu lub kontakcie z oczami skonsultowa¢ sie z lekarzem.

Dokumenty formalno-prawne: o Deklaracja whasciwosci uzytkowych wg normy PN-EN 15824.

e \W ramach zestawu materiatdw do wykonywania ocieplen:
- Krajowa deklaracja wlasciwos$ci uzytkowych z odnosng normg PN-EN;
- certyfikat zaktadowej kontroli produkcji.
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KARTA TECHNICZNA PRODUKTU

WYKONAWSTWO:

Warunki atmosferyczne:

Prace zabezpieczajace:

Przygotowanie podiozy:

Podklad posredni:

Przygotowanie materiatu:

Naktadanie materiatu:

Podczas naktadania, wigzania i wysychania wymagana jest minimalna
temperatura materiatu, otoczenia i podtoza: + 5 °C.

Nie pracowac pod bezposrednim dziataniem nastonecznienia, deszczu i
wiatru oraz w temperaturach wyzszych niz 25 °C.

Ostoni¢ (oklei¢) elementy narazone na zabrudzenie. Zabrudzenia usuwac
niezwiocznie — na swiezo. Stosowac rusztowaniowe plandeki (siatki)
ochronne.

Wszystkie podioza muszg by¢ suche, nodne, réwne, stabilne, czyste i wolne
od substancji zmniejszajacych przyczepnosc.

Odpowiednig metodg (mechanicznie, wodg pod cisnieniem, sSrodkami
myjgcymi itp.) usungé Zle zwigzane lub wystajgce elementy podtoza (luzne
tynki, resztki zaprawy, tuszczace powtoki itp.). Ubytki i nieréwnosci
powierzchni naprawic, odchytki wyrownaé odpowiednimi zaprawami.

W szczegdlnosci:

¢ Nowe podtoza mineralne — oczyscic;

o Nosne tynki cem. i cem.-wap. — oczyscic¢;

o Tynki j.w. powierzchn. piaszczgce — zmy¢ wodg pod cisn., zagruntowaé
wiasciwym materiatem impregnujgcym (PromaGrunt, PromaGrunt NANO);
¢ Istn. powtoki nosne, nie pylgce — zmy¢ wodg pod cisn.;

o Powtoki jw., kredujgce — zmy¢ wodg pod ci$n., zagruntowa¢ wtasciwym
materiatem impregnujgcym (PromaGrunt NANO);

o Powtoki nie nosne — usungé w catosci, pozostate podtoze zagruntowaé
wiasciwym materiatem impregnujgcym (PromaGrunt NANO);

Na wszystkie podtoza przed natozeniem tynku naniesé warstwe podktadu
tynkarskiego PromaPrim Plus w kolorze wyprawy koncowej, zgodnie z
zaleceniami producenta.

Zawartos¢ pojemnika przemieszac przy pomocy mieszadta wolnoobrotowego
do zapraw (do ok. 400 obr./min.). Nie rozciencza¢. Tylko w razie wyjgtkowej
potrzeby doda¢ niewielkg ilos¢ wody.

Mase tynkarskg nanosi¢ przy pomocy nierdzewnych kielni i pac murarskich
na przygotowane podtoze sukcesywnie, jednolitg warstwg o grubosci nieco
wiekszej od uziarnienia tynku.

Nastepnie tg sama paca, ustawiong do pod katem ok. 30° wzgledem podtoza,
$ciggna¢ nadmiar materiatu do grubosci uziarnienia i wrzuci¢ go ponownie do
pojemnika ze Swiezym tynkiem.

Nastepnie przystgpi¢ natychmiast do wykonania ostatecznej struktury
wyprawy, zacierajgc jg przy pomocy pac z tworzywa sztucznego ruchami
okreznymi dla ,baranka” i okreznymi lub podtuznymi dla ,rowka”. Pozostajacy
na pacach po zacieraniu szlam pozbawiony uziarnienia odrzuci¢ jako odpad.
Uwagi pomocnicze:

e Podczas prac tynkarskich stosowa¢ zasade pracy zespotowej. Zapewnié
odpowiednig do obrabianej powierzchni liczbe wykwalifikowanych
pracownikéw, rozdzieli¢ obowigzki oraz zadbaé o kontrole jednolitego efektu
koncowego.

¢ Architektonicznie wydzielone, jednorodne, ciggte powierzchnie obrabia¢ w
jednym cyklu technologicznym, bez przerw. Pracujgc na nich z tynkiem,
przestrzega¢ zasady prowadzenia prac ,mokre w mokre”, tzn. nie dopuszczaé
do podeschniecia nakltadanego, scigganego lub strukturowanego materiatu
przed dotozeniem jego kolejnej partii.

e Formujgc ostateczng strukture wyprawy zwraca¢ uwage na jej jednakowy
wyglad. W tym celu stosowac jednakowe narzedzia i ruchy, zwracac
szczegdlng uwage na styki powierzchni obrabianych przez r6znych
pracownikéw (np. przy podestach rusztowan).
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KARTA TECHNICZNA PRODUKTU

Czyszczenie narzedzi:

Czas schniecia:

Mozliwos¢ dalszej pracy:

Czysta, zimng wodg, bezposrednio po uzyciu.

W warunkach normalnych (temp. ok. 20 °C, wilgotnos¢ wzgledna ok. 60%):

- po 24 godzinach wyprawa jest powierzchniowo sucha,

- po 2 - 3 dniach catkowicie sucha i odporna.

Wysychanie wyprawy jest procesem fizycznym, polegajagcym na odparowaniu
wody z materiatu. W warunkach mgty lub wysokiej wilgotnosci powietrza oraz
w nizszych temperaturach ulega ono znacznemu spowolnieniu.

Przy sprzyjajgcych dojrzewaniu wyprawy warunkach atmosferycznych:

e po min. 3 dniach — mozliwe malowanie farbami silikonowymi;

e po min. 7 dniach — mozliwe malowanie farbami dyspersyjnymi oraz innymi
farbami wigzgcymi organicznie.

Powyzsze okresy czasu mogg ulega¢ wydtuzeniu, zaleznie od warunkow
miejscowych i atmosferycznych.

Karta techniczna produktu: UniSilon, stan: 14.04.2022.

Wszystkie powyzsze informacje sg oparte o aktualny stan wiedzy technicznej i nasze dtugoletnie do$wiadczenie. Ze wzgledu na réznorodno$¢ wystgpujacych rodzajéw podtozy i sytuaciji
nalezy kazdorazowo sprawdzac¢ przydatno$¢ danego produktu do zastosowania oraz rzeczywiste, miejscowe zuzycie jednostkowe materiatu.

Niniejsza karta techniczna produktu przestaje obowigzywa¢ wraz z ukazaniem sie nowej wersji.
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