KARTA TECHNICZNA PRODUKTU P ro m a®

FARBY ® TYNKI® SYSTEMY OCIEPLEN * HYDROIZOLACJE

PromaPerlix

Modernistyczna, lateksowa farba wewnetrzna o metalicznym potysku.

Przeznaczenie: ¢ Do wykonywania pierwotnych i renowacyjnych, dekoracyjnych, barwnych
wymalowan o bardzo duzej wytrzymatosci i metalicznym potysku, na
powierzchni $cian i sufitow wigkszosci typowych podtozy budowlanych
wewnatrz budynkow.
¢ Na zewnatrz budynkow tylko w strefach architektonicznie zabezpieczonych
przed wilgocig opadows.

e Zalecana do pokrywania gtéwnie podtozy strukturalnych (tynki, tapety itp.).

Opis produktu: Gotowa do uzycia farba o bardzo wysokiej zawartosci spoiwa z wodnych
dyspersiji akrylowych zywic sztucznych, zawierajgca opalizujgce wypetniacze
syntetyczne dajgce metaliczny efekt, pigmenty i inne dodatki ulepszajace.

Wiasciwosci: ¢ Wysoce odporna na zmywanie i $cieranie na mokro (szorowanie);
o Ekologiczna, wodorozcienczalna, paroprzepuszczalna;
¢ Jedwabiscie-matowa, o bardzo duze; sile krycia;
¢ tatwa w nakfadaniu (dtugi czas otwarty, brak tendencji do sptywania i
kapania);
e Przystosowana do barwienia w systemie komputerowym.

Zuzycie: Od 80 do 150 ml/m?. Zuzycie zalecane dla osiggniecia optymalnych
wiasciwosci farby: od 100 do 120 ml/m? na jedng warstwe.
Na podtozach ziarnistych lub silnie chtongcych zuzycie moze sie zwiekszyé.
Jego ostateczna wielkos¢ zalezy od warunkéw miejscowych i zaleca sie
okresla¢ na podstawie prob wykonanych na reprezentatywnym podtozu.

Kolory: ¢ Bazy do barwienia w systemie komputerowym wg kolekgji kolorystycznych
przeznaczonych dla wyrobow dyspersyjnych;
o Firmowa kolekcja kolorow.
Barwienie samodzielne mozliwe tylko farbami pigmentujgcymi do wyrobéw
dyspersyjnych — na wiasng odpowiedzialnos¢.
Parametry techniczne: Wg normy PN-C 81914: odporna na szorowanie na mokro - Rodzaj |.
Wg normy PN-EN 13300:
e gestosé: 1,10 g/cm?;
® najwiekszy rozmiar ziarna (granulacja): Drobna, do 100 um;
e stopien potysku: Jedwabisty potysk;
odpornosé¢ na szorowanie na mokro: Klasa 1;

e wspotczynnik kontrastu (zdolnosé krycia): Klasa 1 przy 7 m?/I;
e odpornos¢ chemiczna: Odporna na detergenty, stabe rozpuszczalniki;
e odporno$¢ na wysokie temperatury: +100°C.

Opakowania: Puszki metalowe a 1 |; wiadra plastikowe 4 2,5i4,51.

Sktadowanie i trwatos¢: W petnych opakowaniach fabrycznych, w pomieszczeniach chtodnych o

temperaturach dodatnich - do 12 miesiecy od daty produkcji podanej na
opakowaniu. Nie przegrzewac.

Postepowanie z odpadami: Zgodnie z lokalnie obowigzujgcymi przepisami. Do utylizacji przekazywaé
wytgcznie opakowania catkowicie opréznione. Nie wprowadzaé do kanalizaciji.
Unika¢ zrzutéw do srodowiska. Pozostatosci ptynne usuwac jak farby
wodorozcienczalne, pozostatosci zaschniete jak odpady domowe.
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WYKONAWSTWO:

Uwagi wstepne: PromaPerlix jest farbg nadajgcg malowanym powierzchniom reprezentacyjny,
metaliczny wyglad. Doskonale sprawdza sie na podtozach strukturalnych. Na
podtozach gtadkich wymaga najwyzszej starannosci i powtarzalnosci
prowadzenia poszczegolnych operacii.

Dla osiggniecia oczekiwanego efektu niezbedny jest petny profesjonalizm
oraz zrozumienie przez wykonawce subtelnosci technologii. W tym celu
pracownikom nie zapoznanym z wyrobami tego typu zaleca sie
przeprowadzenie prob w warunkach zblizonych do malowanego obiektu.

Warunki atmosferyczne: Podczas naktadania i wysychania wymagana jest minimalna temperatura
materiatu, otoczenia i podtoza: + 5 °C. Nie pracowac pod bezposrednim
dziataniem nastonecznienia, wiatru, opadéw oraz w temperaturach wyzszych
niz 25 °C.

Prace zabezpieczajace: Ostoni¢ (oklei¢) elementy narazone na zabrudzenie. Zanieczyszczenia z farby
usuwac niezwtocznie wodg — na sSwiezo.

Przygotowanie podiozy: Wszystkie podioza muszg by¢ suche, nosne, réwne, stabilne, czyste i wolne
od substancji zmniejszajgcych przyczepnosc.
Odpowiednig metodg (mechanicznie, wodg pod cisnieniem, Srodkami
myjacymi itp.) usuna¢ zle zwigzane lub wystajgce elementy podtoza (luzne
tynki, resztki zaprawy, tuszczace powtoki itp.). Ubytki i nieréwnosci
powierzchni naprawic, odchytki wyréwna¢ odpowiednimi zaprawami.
W szczegodlnosSci:
¢ Nowe podfoza mineralne, no$ne tynki cem. i cem.-wap. — oczyscic;
¢ Tynki j.w. powierzchniowo piaszczgce lub pylgce — zmy¢, zagruntowacd
wiasciwym materiatem impregnujgcym (np. PromaGrunt NANO);
e |stniejgce powtoki nosne, nie pylace — zmy¢, oczyscic;
o Powloki jw., kredujgce — zmy¢, oczyscic, zagruntowaé wtasciwym
materiatem impregnujgcym (np. PromaGrunt NANO);
o Powtoki nie nosne — usungé w catosci, pozostate podtoze zagruntowaé
wiasciwym materiatem impregnujgcym (np. PromaGrunt NANO).
Zaleca sie, aby powierzchnia przewidziana do pokrycia PromaPerlix-em byta
jednolita kolorystycznie, najlepiej o barwie zblizonej do metalicznego efektu
koncowego.

Gruntowanie podiozy: Podioza wymagajgce gruntowania impregnowac preparatami na bazie
wodnych dyspersji zywic sztucznych, zgodnie z zaleceniami producenta.

Malowanie podkitadowe: Powierzchnia przewidziana do pokrycia PromaPerlixem powinna by¢ jednolita
kolorystycznie, o barwie zblizonej do metalicznego efektu koricowego. Jesli
tak nie jest, zaleca sie wykonanie malowania podktadowego mato
nasigkliwymi farbami kryjgcymi o duzej odpornosci na zmywanie (we
wnetrzach np. Promalux, na zewnatrz np. PromaSilox).

Przygotowanie materiatu: Zawarto$¢ pojemnika przemieszac recznie lub przy pomocy mieszadta
wolnoobrotowego. Sprawdzi¢ zgodnos¢ koloru z wymaganiami. W razie
potrzeby rozcienczy¢ dodajgc max. 5% wody. Podczas malowania farbe
takze nalezy co pewien czas mieszac
Malowanie ostateczne podtoza strukturalnego mozna wykonywac farbg
rozcienczong, podtoza gtadkiego zaleca sie wykonywac farbg
nierozcienczona.

Naktadanie materiatu: Farbe na przygotowane podioze nanosi¢ dwukrotnie: watkiem o miekko
zaokraglonych krawedziach lub natryskiem hydrodynamicznym, sukcesywnie,
jednolitymi warstwami odpowiedniej grubosci.

Dbac o rownomierne rozprowadzenie materiatu na powierzchni (np. naktadac
poziomo, rozprowadzaé pionowo — tylko z géry na dét i od lewej do prawej).
Szczegolnie zadbaé o doktadne rozprowadzenie materiatu na fgczeniach oraz
niejednorodnosciach po natrysku.

Pomiedzy naktadaniem poszczegdlnych warstw odczeka¢ niezbedny okres
czasu w celu wyschniecia podkfadu.
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KARTA TECHNICZNA PRODUKTU

Porady robocze:

Czyszczenie narzedzi:

Czas schniecia:

Inne uwagi:

e Podczas prac malarskich stosowa¢ zasade pracy zespotowej. Zapewnic
odpowiednig do powierzchni liczbe wykwalifikowanych pracownikéw,
rozdzieli¢ obowigzki oraz zadbaé o kontrole jednolitego efektu koncowego.

¢ Przy malowaniu koncowym wydzielone, jednorodne, ciggte powierzchnie
malowac w jednym cyklu, bez przerw. Przestrzega¢ zasady prowadzenia prac
»,mokre w mokre”, tzn. nie dopuszczaé do podeschniecia natozonej farby
przed dotozeniem kolejne;j.

o Stosowac jednakowe narzedzia i ruchy. Szczegdlng uwage poswiecic
stykom powierzchni obrabianych przez ré6znych pracownikéw (np. przy
podestach rusztowan).

Zimng wodg, czystg lub z niewielkg iloscig detergentéw, bezposrednio po
uzyciu. Podczas przerw narzedzia przechowywac w stanie wilgotnym.

W warunkach normalnych (temp. ok. 20 °C, wilgotnosé wzgledna ok. 60%)
pojedyncza powtoka farby jest sucha po ok. 2 - 4 godzinach, a w pehi
utwardzona po ok. 3 dniach.

Wigzanie farby jest procesem fizycznym, polegajacym na odparowaniu wody.
W warunkach wysokiej wilgotnosci powietrza oraz w nizszych temperaturach
ulega ono znacznemu spowolnieniu.

o Nie miesza¢ z innymi materiatami.
* Nie stosowac na powierzchniach podlegajgcych dziataniu opaddw.

Karta techniczna produktu: PromaPerlix, stan: 13.04.2022.

Wszystkie powyzsze informacje sg oparte o aktualny stan wiedzy technicznej i nasze dtugoletnie do$wiadczenie. Ze wzglgdu na réznorodno$¢ wystepujacych rodzajéw podtozy i sytuacji
nalezy kazdorazowo sprawdzaé przydatno$¢ danego produktu do zastosowania oraz rzeczywiste, miejscowe zuzycie jednostkowe materiatu.

Niniejsza karta techniczna produktu przestaje obowigzywaé¢ wraz z ukazaniem sie nowej wersji.
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