KARTA TECHNICZNA PRODUKTU

Proma

FARBY ® TYNKI® SYSTEMY OCIEPLEN * HYDROIZOLACJE

PromakFas

Akrylowa farba elewacyjna

Przeznaczenie:

Opis produktu:

Wilasciwosci:

Dane techniczne:

Do wykonywania nowych i renowacyjnych, dekoracyjnych, barwnych
wymalowan powierzchni $ciennych i sufitowych wiekszos$ci typowych
podtozy na zewnatrz budynkow. W szczegdlnosci:

¢ Do wymalowan dowolnych cienkowarstwowych tynkéw strukturalnych
na powierzchniach systemow dociepleh z dowolnym rodzajem izolacji
(styropian, wetna min., inne);

¢ Do zachowujgcych lub wygtadzajgcych strukture podtoza wymalowan
renowacyjnych na dowolnych nosnych nierozpuszczalnikowych
istniejgcych powtokach malarskich i dekoracyjnych.

Gotowa do uzycia farba na spoiwie z wodnych dyspersji akrylowych
zywic sztucznych, zawierajgca wypetniacze z kruszyw naturalnych, biel
tytanowg oraz dodatki ulepszajgce.

e Odporna na niekorzystne wptywy atmosferyczne, alkalia,
hydrofobowa, paroprzepuszczalna;

¢ O duzej sile krycia — takze krawedzi i wypuktosci, odporna na
szorowanie;

e L atwa w naktadaniu (dlugi czas otwarty i brak tendenc;ji do sptywania);
¢ Przyjazna dla srodowiska naturalnego, wodorozciehczalna, o stabym
zapachu;

¢ Przystosowana do barwienia w systemie komputerowym.

Wiasciwos$ci wg PN-C-81913:1998
Gestosé [g/em’] 1,55
Zdolno$¢ do rozcienczania z wodg zupetna
Przydatno$¢ do nanoszenia zvdatna
pedzlem przy
Proba sSciekania z powierzchni S
. nie $cieka
pionowych
Czas wysychania powloki w
temperaturze (20+2)'C i “h
wilgotnoS$ci wzglednej powietrza -
(55£5)%, h
Przydatnos¢ do malowania w
SN przydatna
obnizonej temperaturze
Bialosé powloki >90
Wyglad i barwa powloki Brak obcych wtracen, spekan i pomarszczen
Przyczepnos¢ powloki Brzegi nacig¢ bez poszarpan, kwadraciki nie wypadaja po przetarciu
pedzlem
Odpornos¢ powloki na reemulgacje Powloka bez zmian
Odpornos¢ powloki na szorowanie
. " . >2000
na mokro, liczba posuwow szczotki
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KARTA TECHNICZNA PRODUKTU

Zuzycie:

Kolory:

Opakowania:

Sktadowanie i trwatos¢:

Postepowanie z odpadami:

WYKONAWSTWO:
Warunki atmosferyczne:
Prace zabezpieczajace:

Przygotowanie podiozy:

Przygotowanie materiatu:

Naktadanie materiatu:

Uwagi pomocnicze:
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Ok. 150 - 220 ml/m? na jedng warstwe farby.

Ostateczna wielko$¢ zuzycia zalezy od warunkéw miejscowych i zaleca
sie okresla¢ na podstawie prob wykonanych na reprezentatywnym
podtozu.

Biaty oraz barwiony w systemie komputerowym wg kolekgiji
kolorystycznych przeznaczonych dla wyrobow dyspersyjnych.
Barwienie samodzielne mozliwe tylko farbami pigmentujgcymi do
wyrobow dyspersyjnych.

Kolory o wspétczynniku odbicia swiatta <30 nie moga by¢ stosowane na
systemach ociepleh.

Wiadra plastikowe a 9i 15 1.

Przechowywaé w temperaturze dodatniej, w oryginalnych petnych
opakowaniach i suchych pomieszczeniach, do 12 miesiecy od daty
produkciji.

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dla typowych odpadéw
budowlanych.

Podczas nakfadania i wysychania wymagana jest minimalna temperatura
materiatu, otoczenia i podtoza: + 5 °C.

Nie pracowac¢ pod bezposrednim dziataniem nastonecznienia, deszczu i
wiatru oraz w temperaturach wyzszych niz 25 °C.

UWAGA: Ostoni¢ (oklei¢) elementy narazone na zabrudzenie. Zabrudzenia
usuwac niezwtocznie — na swiezo. Stosowacé rusztowaniowe plandeki (siatki)
ochronne.

Wszystkie podtoza muszg by¢ wysezonowane, suche, nosne, réwne, stabilne,
czyste i wolne od substancji zmniejszajgcych przyczepnoseé.

Odpowiednig metodg (mechanicznie, wodg pod cisnieniem, Srodkami
myjacymi itp.) usungc Zle zwigzane lub wystajgce elementy podtoza (luzne
tynki, resztki zaprawy, tuszczgce powtoki itp.). Ubytki i nieréwno$ci
powierzchni naprawic, odchytki wyrownaé odpowiednimi zaprawami.

W szczegdlnosci:

o Nowe podtoza mineralne — oczyscic;

o Nosne tynki cem. i cem.-wap. — oczyscic¢;

o Tynki j.w. powierzchn. piaszczgce — zmy¢ wodg pod cisn., zagruntowac
wlasciwym materiatem impregnujgcym (PromaGrunt, PromaGrunt NANO);
o Istniejgce powtoki nosne, nie pylgce — zmy¢ wodg pod cisn.;

o Powloki jw., kredujgce — zmy¢ wodg pod ci$n., zagruntowa¢ wtasciwym
materiatem impregnujgcym (PromaGrunt NANO);

o Powloki nie nosne — usungé w catosci, pozostate podtoze zagruntowaé
wiasciwym materiatem impregnujgcym (PromaGrunt NANO).

Zawarto$¢ pojemnika przemieszac recznie lub przy pomocy mieszadta
wolnoobrotowego. Sprawdzi¢ zgodnos¢ koloru z wymaganiami. W razie
potrzeby rozciencza¢ wodg, nie przekraczajgc podanych nizej proporciji.

Farbe na przygotowane podfoze nanosi¢ dwukrotnie pedzlem, watkiem lub
natryskiem hydrodynamicznym, sukcesywnie, jednolitymi warstwami
odpowiedniej grubosci.

Malowanie podktadowe wykonywa¢ farbg rozciernczong max. 10% wody.
Malowanie wierzchnie wykonywac farbg rozcieficzong max. 5% wody.
Pomiedzy poszczegdlnymi warstwami odczekac¢ niezbedny okres czasu w
celu wyschniecia podkfadu.

e Podczas prac malarskich stosowac zasade pracy zespotowej. Zapewnic
odpowiednig do powierzchni liczbe wykwalifikowanych pracownikow,
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Czyszczenie narzedzi:

Czas schniecia:

rozdzieli¢ obowigzki oraz zadbaé o kontrole jednolitego efektu koncowego.

¢ Przy malowaniu koncowym wydzielone, jednorodne, ciggte powierzchnie
malowaé w jednym cyklu, bez przerw. Przestrzega¢ zasady prowadzenia prac
~mokre w mokre”, tzn. nie dopuszczaé¢ do podeschniecia natozonej farby
przed dotozeniem kolejne;j.

o Stosowac jednakowe narzedzia i ruchy. Szczegdlng uwage poswiecic
stykom powierzchni obrabianych przez ré6znych pracownikéw (np. przy
podestach rusztowan).

Zimng wodg, bezposrednio po uzyciu. Podczas przerw w malowaniu
narzedzia przechowywa¢ w stanie wilgotnym.

W warunkach normalnych (temp. ok. 20 °C, wilgotnos¢ wzgledna ok. 60%)
pojedyncza powtoka farby jest sucha po ok. 4 - 8 godzinach, a w peni
utwardzona po ok. 3 dniach.

Wiagzanie farby dyspersyjnej jest procesem fizycznym, polegajgcym na
odparowaniu wody z materiatu. W warunkach mgty lub wysokiej wilgotnosci
powietrza oraz w nizszych temperaturach ulega ono spowolnieniu.

Karta techniczna produktu: PromaFas, stan: 06.05.2022.

Wszystkie powyzsze informacije sg oparte o aktualny stan wiedzy technicznej i nasze dtugoletnie doswiadczenie. Ze wzgledu na réznorodnos$¢ wystepujacych rodzajow poditozy i sytuacii
nalezy kazdorazowo sprawdzaé przydatno$¢ danego produktu do zastosowania oraz rzeczywiste, miejscowe zuzycie jednostkowe materiatu.

Niniejsza karta techniczna produktu przestaje obowigzywa¢ wraz z ukazaniem sig nowej wersji.
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