KARTA TECHNICZNA PRODUKTU P ro m a®
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Akrylowa farba wewnetrzna odporna na zmywanie.
Przeznaczenie: ¢ Do wykonywania pierwotnych i renowacyjnych, gtéwnie biatych wymalowan

o $redniej wytrzymatosci na powierzchni $cian i sufitéw wiekszosci typowych
podtozy wewnatrz budynkow.

Opis produktu: Gotowa do uzycia farba na spoiwie z wodnych dyspersji akrylowych zywic
sztucznych, zawierajgca wypetniacze z kruszyw naturalnych, biel tytanowag
oraz dodatki ulepszajace.

Wiasciwosci: e Odporna na zmywanie i wycieranie na sucho;
¢ Ekologiczna, wodorozcienczalna i paroprzepuszczalna;
o Wypetniajgca chropowato$é podtoza, matowa, o duze;j sile krycia;
e L atwa w naktadaniu (diugi czas otwarty i brak tendenciji do sptywania).

Zuzycie: Od 100 do 150 ml/m?. Zuzycie zalecane dla osiggniecia optymalnych
wiasciwosci farby: od 120 do 150 ml/m? na jedng warstwe.
Na podtozach ziarnistych lub silnie chfongcych zuzycie moze sie zwiekszyé.
Jego ostateczna wielkos¢ zalezy od warunkéw miejscowych i zaleca sie
okreslaé na podstawie préb wykonanych na reprezentatywnym podtozu.

Kolory: o Bialy;
e Barwienie na jasne kolory mozliwe w systemie przemystowym, po
zapytaniu;
o Barwienie samodzielne mozliwe tylko materiatami pigmentujgcymi do
wyrobdw dyspersyjnych.
Parametry techniczne: Wg normy PN-EN 13300:
e gestosc: 1,55 g/lem?;
e najwiekszy rozmiar ziarna (granulacja): Drobna, do 100 pm;
stopien potysku: Mat;
odpornosé na szorowanie na mokro: Klasa 3;
wspotczynnik kontrastu (zdoInos¢ krycia): Klasa 2 przy 7 m?/l;
odpornos¢ chemiczna: Odporna na detergenty, stabe rozpuszczalniki;
odporno$¢ na wysokie temperatury: +100°C.

Opakowania: Puszki metalowe a 1l; wiadra plastikowe a 4,5; 9 16 Itr.

Skladowanie i trwatos¢: W petnych opakowaniach fabrycznych, w pomieszczeniach chtodnych o
temperaturach dodatnich - do 12 miesiecy od daty produkcji podanej na
opakowaniu.

Postepowanie z odpadami: Zgodnie z lokalnie obowigzujgcymi przepisami. Do utylizacji przekazywac
wylgcznie opakowania catkowicie opréznione. Pozostatosci ptynne usuwac
jak farby wodorozciericzalne, pozostato$ci zaschniete jak odpady domowe.

Dokumenty formalno-prawne: Produkt posiada atest higieniczny PZH.
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KARTA TECHNICZNA PRODUKTU

WYKONAWSTWO:

Warunki atmosferyczne: Podczas naktadania i wysychania wymagana jest minimalna temperatura
materiatu, otoczenia i poditoza: + 5 °C. Nie pracowac pod bezposrednim
dziataniem nastonecznienia, wiatru oraz w temperaturach wyzszych niz 30 °C.

Prace zabezpieczajace: Ostoni¢ (oklei¢) elementy narazone na zabrudzenie. Zanieczyszczenia z farby
usuwac niezwtocznie wodg — na swiezo.

Przygotowanie podiozy: Wszystkie podioza muszg by¢ suche, nosne, réwne, stabilne, czyste i wolne
od substancji zmniejszajgcych przyczepnosc.
Odpowiednig metodg (mechanicznie, wodg pod cisnieniem, Srodkami
myjacymi itp.) usung¢ zle zwigzane lub wystajgce elementy podtoza (luzne
tynki, resztki zaprawy, tuszczace powtoki itp.). Ubytki i nieréwnosci
powierzchni naprawic, odchytki wyréwna¢ odpowiednimi zaprawami.
W szczegodlnosci:
o Nowe podtoza mineralne, no$ne tynki cem. i cem.-wap. — oczysci¢;
¢ Tynki j.w. powierzchniowo piaszczace lub pylgce — zmy¢, zagruntowacd
wiasciwym materiatlem impregnujgcym (np. PromaGrunt NANO);
o |stniejgce powtoki nosne, nie pylgce — zmy¢, oczyscic;
e Powtoki jw., kredujgce — zmy¢, oczyscic, zagruntowaé wkasciwym
materiatem impregnujgcym (np. PromaGrunt NANO);
o Powtoki nie nosne — usungé w catosci, pozostate podtoze zagruntowaé
wiasciwym materiatem impregnujagcym (np. PromaGrunt NANO).

Gruntowanie podtozy: Podioza wymagajgce gruntowania impregnowac preparatami na bazie
wodnych dyspersji zywic sztucznych, zgodnie z zaleceniami producenta.

Przygotowanie materiatu: Zawartos¢ pojemnika przemieszac recznie lub przy pomocy mieszadta
wolnoobrotowego. Sprawdzi¢ zgodnos$¢ koloru z wymaganiami. W razie
potrzeby rozcienczy¢ dodajgc max. 5% wody.

Malowanie zachowujace strukture podtoza, wykonywac farbg rozcienczona,
malowanie wyréwnujgce strukture podioza wykonywac farba nierozcienczona.

Naktadanie materiatu: Farbe na przygotowane podfoZze nanosi¢ dwukrotnie: pedzlem, watkiem lub
natryskiem hydrodynamicznym, sukcesywnie, jednolitymi warstwami
odpowiedniej grubosci.

Pomiedzy poszczegdlnymi warstwami odczekac¢ niezbedny okres czasu w
celu wyschniecia podktadu.

Uwagi pomocnicze: e Podczas prac malarskich stosowac zasade pracy zespotowej. Zapewnic
odpowiednig do powierzchni liczbe wykwalifikowanych pracownikow,
rozdzieli¢ obowigzki oraz zadbaé o kontrole jednolitego efektu kohcowego.
¢ Przy malowaniu kohcowym wydzielone, jednorodne, ciggte powierzchnie
malowaé w jednym cyklu, bez przerw. Przestrzegac zasady prowadzenia prac
.,mokre w mokre”, tzn. nie dopuszczaé do podeschnigcia natozonej farby
przed dotozeniem kolejne;j.

e Stosowac jednakowe narzedzia i ruchy. Szczegolng uwage poswiecic
stykom powierzchni obrabianych przez ré6znych pracownikéw (np. przy
podestach rusztowan).

Czyszczenie narzedzi: Zimng woda, czystg lub z niewielkg ilo$cig detergentow, bezposrednio po
uzyciu. Podczas przerw narzedzia przechowywac¢ w stanie wilgotnym.

Czas schniecia: W warunkach normalnych (temp. ok. 20 °C, wilgotnos¢ wzgledna ok. 60%)
pojedyncza powtoka farby jest sucha po ok. 2 - 4 godzinach, a w petni
utwardzona po ok. 3 dniach.

Wigzanie farby dyspersyjnej jest procesem fizycznym, polegajgcym na
odparowaniu wody. W warunkach wysokiej wilgotno$ci powietrza oraz w
nizszych temperaturach ulega ono znacznemu spowolnieniu.

Karta techniczna produktu: Promal, stan: 13.04.2022.

Wszystkie powyzsze informacje sg oparte o aktualny stan wiedzy technicznej i nasze dtugoletnie doswiadczenie. Ze wzgledu na réznorodno$¢ wystepujacych rodzajéw podtozy i sytuaciji
nalezy kazdorazowo sprawdzac¢ przydatno$¢ danego produktu do zastosowania oraz rzeczywiste, miejscowe zuzycie jednostkowe materiatu.
Niniejsza karta techniczna produktu przestaje obowigzywa¢ wraz z ukazaniem sie nowej wersji.
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